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Description 

[0001] La presente invention conceme des elements 
modulaires homogenes autobloquants, d'aspect pier- 
reux, obtenus par moulage, pour la realisation de pare- 
ments ou de pavements imitant les revetements de pa- 
rois (facades de batiments, murs, etc.) ou les pavages 
executes a I'aide de moellons ou petits blocs de pierre 
veritable ou de pierre reconstitute, jointoyes au moyen 
de mortter ou de ciment. 

[0002] L'execution de telles surfaces par les metho- 
des de maconnage actuelles est un travail long et peni- 
ble qui necessite, par ailleurs, ia recherche de moellons 
ou petits blocs de pierre repondant aux caracteristiques 
d'aspect souhaitees et souvent une taille complemen- 
taire des pierres pour leur donner la conformation desi- 
ree. 

[0003] On a deja cherche a remedier aux inconvy- 
nients susmentionnes des methodes de maconnage 
tradition nelles. 

[0004] Par exemple, le document FR-1 .366.104 A de- 
crit des elements modulaires moules dont la face de pa- 
rement presente une plurality de parties rectangulaires 
en relief ayant I'apparence de pierre a batir veritables, 
s6parees par des gorges ayant I'aspect de joints de pa- 
rement, les bords verticaux de ces elements presentant, 
respectivement, une forme saillante et une forme ren- 
trante comply mentai res permettant un emboitement 
desdits elements dans une direction horizontale. La mi- 
se en oeuvre de ces elements permet un recouvrement 
des murs ou autres surfaces, de manifcre rapide, simple 
et economique, en leur donnant I'aspect d'une construc- 
tion realisee en pierres de taille, mais elles presentent 
piusieurs inconvenients tels que, par exemple : 

- la repetition inevitable des rangees ou alignements 
horizontaux des elements, entrainant un aspect 
geometrique monotone ; 

la possibility de glissement des rangees horizonta- 
ls d'elements les unes sur les autres, en raison de 
('absence d'autoblocage des rangees 
superposees ; 

la difficulty de rattrapage des defauts d'horizontalite 
des rangees d'elements, a laquelle on doit pailier 
par l'execution de traces de reperage horizontaux 
sur les facades allongeant d'autant la duree d'exe- 
cution des revetements ; 

une limitation a des decors constitues limitation de 
pierres carrees ou rectangulaires. 

[0005] Le document FR-2.343.B75 A decrit un ele- 
ment dont la face de parement presente une plurality 
de reliefs ayant {'aspect de pierres a batir veritables et 
dont les cotes paralleles sont pourvus de saillies et de 
creux alternes, repartis de mantere identique sur deux 
etages de facon a permettre son emboitement dans 
quatre elements volsins. II s'agit toutefois d'un element 
prefabrique relativement complexe et dont la mise en 



oeuvre necessite ('utilisation de deux types d'elements 
de structure physique certes identique mais dont le de- 
cors doit etre renverse de 90 degres si Ton veut realiser 
un revetement ayant I'aspect d'une maconnerie tradi- 

5 tionnelle, en raison du fait que les elements du genre 
de celui qui est represente a la figure 2 de ce document, 
doivent etre positionnes alternativement dans un sens 
et dans I'autre pour obtenir leur emboitement. 
[0006] Le document americain N, 2.130.911 decrit 

10 une unite modulaire et la methode de fabrication de ces 
unites comprenant les etapes : 

de formation d'un element de base en ciment ; 
de pose sur une des faces de I'element de base 
15 avant la prise complete du ciment, d'elements indi- 
viduels simulant la pierre (dont la prise est incom- 
plete) et du materiel en ciment pigmente 
differemment ; 

puis de pression de ces elements simulant la pierre 
20 afin qu'ils soient en contact intime avec I'eiement de 
base ; 

et de permettre au ciment de prendre ; 

ainsi les elements simulant la pierre sont en permanen- 

25 ce lies a I'eiement de base. 

Ce document ne concerne pas des elements modulai- 
res homogenes obtenus par une unique operation de 
moulage et dont la face de parement presente une plu- 
ralite de bossages ayant I'apparence d'une plurality de 

30 pierre veritables. 

[0007] II propose toutefois de remedier au probleme 
de I'absence d'autoblocage des rangees superposees 
de dalle grace a une dalle particuliere dont I'eiement de 
base a des parties avancees sur ses bords opposes qui 

35 s'assemblent dans les retraits d'une dalle ou unite ad- 
jacente afin d'assurer un enchevetrement entre les uni- 
tes surtoutes leurs faces. Surcete!6ment de base sont 
disposees des pierres, lesquelles depassent sur cer- 
tains cotes de I'eiement de base. 

40 [0008] Lors de la realisation d'un parement, I'assem- 
blage de ces unites mis "bout a bout" par enchevetre- 
ment des parties avancees dans les retraits ne peut se 
faire par translation dans le plan de I'eiement a assem- 
bler vers I'eiement deja place a cause notamment des 

45 elements portes (pierres) depassant de I'eiement de ba- 
se. 

[0009] Le placement de chaque unite se fait par trans- 
lation d'axe perpendiculaire par rapport au plan conte- 
nant I'unite deja placee, ce qui engendre une difficulty 

so et lenteur de pose en sus des autres inconvynients sus- 
mentionnes qui restent non resolus, 
[0010] Un objet de I'invention est, sinon d'yiiminerto- 
talement, du moins de minimiser de facon notable, les 
inconvynients resultant de la mise en oeuvre des pro- 

55 cedes traditionneis de ma5onnage sans presenter les 
inconvynients ou insuffisances des procedes et yie- 
ments decrits dans les documents representatifs de Tart 
antyrieur. 
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[0011] Selon I'invention, cet objectlf est atteint grace 
a des elements modulaires autobloquants homogenes 
obtenus par moulage et dont la face de parement pre- 
serve une plurality de bossages ayant I'apparence 
d'une plurallte de pierres ou moellons veritables, s6pa- 5 
res par des gorges ayant Taspect de joints de parement 
(affleurants ou en creux), ces elements modulaires 
comprennant un corps principal correspondant a une 
mallle quadrangulaire et presentant, d'une part, une 
partie salllante sur deux de leurs cdtes perpendiculalres 
et, d'autre part, une echancrure dans leurs deux autres 
cotes perpendiculaires. 

[0012] Les parties saillantes et les echancrures ont 
une configuration correspondantes entre elles et parti- 
culiere en ce que chacune des premifcres d'un element 
modulaire est destinee a s'embotter facilement et rapl- 
dement dans Tune des echancures d'un element modu- 
laire semblable juxtapose, par simple translation dans 
le plan contenant les elements modulaires a emboiter. 
[0013] Grace a ces elements modulaires autoblo- 
quants, il est possible : 

de realiser, dans des conditions exceptionnelles de 
rapidite et de facilite et, par consequent, avec moins 
de fatigue et de maniere beaucoup plus 6conomi- 
que, des revetements de parois (telles que facades 
de batiments, murs, etc.), ou de pavage, ayant Ins- 
pect d'une maconnerie a joints incertains, c'est-a- 
dire d'une maconnerie dont les parties en relief de 
formes irregulieres ayant I'apparence de pierres a 
batir, composent des joints sans alignements, au 
moyen d'un seul type d'etement modulaire, c'est-a- 
dire d'elements modulaires homogenes ; 
de rattraper immediatement et facilement les d6- 
fauts d'alignement, a n'importequel stade de I'avan- 
cement du travail de recouvrement des facades ou 
des sols ; 

d'ev'rter la formation d'alignements trops reguliers 
des "pierres", a la fois dans la direction horizontale 
et dans la direction verticale, qui laisseraient trop 
facilement transparaitre le caractere factice desdi- 
tes "pierres", grace au fait que les parties en reliefs 
ou excroissances Iat6rales de cheque 6l6ment, se 
trouvent noyees dans les creux des elements 
environ nants ; ce qui permet egalement d'eviter 
I'ecroulement du parement dO a I'alignement verti- 
cal des bossages (ou pierres) superposes et a la 
force de leur poids. 

d'obtenir un emboTtement reciproque de chaque 
element modulaire homogene avec les elements 
qui I'entourent, sur chacun de ses quatre cotes ; de 
la sorte elle realise un autoblocage de chaque ele- 
ment dans toutes les directions. 

[0014] D'autre part, par la conformation des moules 
et/ou I'adjonction de pigments ou autres dans les mate- 
riaux de base, il est possible d'obtenir une plus grande 
originalite. 



[001 5] Selon une autre disposition caracteristique du 
procdde de I'invention, les parties saillantes et les 
echancrures des elements modulaires autobloquants 
sont conformees et dimensionnees de maniere qu'un 
espace soit menage entre au moins la portion supeYieu- 
re des surfaces laterales en regard desdits elements, 
lorsque lesdites parties saillantes se trouvent logees 
dans lesdites echancrures. 

[0016] Grace a cette disposition, les joints veritables 
qui assurent la jonction des elements ont une largeur et 
un aspect sensiblement identiques aux faux joints deli- 
mitant les bossages desdits elements. 
[0017] Selon une autre disposition caracteristique, les 
elements modulaires comportent un rebord peripheri- 
que sur une portion inferieure de leur epaisseur, ce re- 
bord peripherique etant dimensionn6 et conforme de fa- 
con que les parties saillantes des elements modulaires 
puissent s'emboiter sans jeu notable, au niveau dudit 
rebord, dans les echancrures des 61 em ents juxtaposes. 
[0018] Grace a cette disposition, il est possible de 
jointoyer les elements modulaires assembles, tout en 
conservant le caractere autobloquant desdits elements, 
[0019] Suivant une autre disposition caracteristique, 
les extremites des parties en relief qui delimitent les 
deux echancrures, sont alignees sur deux droites per- 
pendiculaires. 

[0020] Grace a cette disposition, les elements modu- 
laires de depart de la realisation d'un revetement d'une 
paroi verticale ou du sol, peuvent etre alignes sur deux 
droites formant un angle de 90 degres et definissant 
I'aplomb desdits elements, ce qui facilite ensuite la pose 
des elements suivants. 

[0021] Les buts, caracteristiques et avantages ci-des- 
sus, et d'autres encore, ressortiront mieux de la descrip- 
tion qui suit et des dessins annexes dans lesquels : 
[0022] La figure 1 est une vue en plan d'un element 
modulaire autobloquant selon I'invention. 
[0023] La figure 2 est une vue en coupe suivant la li- 
gne 2-2 de la figure 1. 

[0024] La figure 3 est une vue en plan et a echelle 
plus r6duite d'une portion de surface revetue au moyen 
du procede et des elements modulaires autobloquants 
selon I'invention. 

[0025] La figure 4 est une vue en coupe suivant la li- 
gne 4-4 de la figure 3. 

[0026] La figure 5 est une vue de detail, en coupe et 
a plus grande echelle, illustrant le jointoiement de deux 
Elements modulaires autobloquants juxtaposes. 
[0027] La figure 6 est une vue en perspective illustrant 
un premier exemple de realisation d'un element modu- 
laire autobloquant d'angle. 

[0028] La figure 7 est une vue en perspective d'un 
deuxieme exemple de conformation d'un element mo- 
dulaire autobloquant plus specialement destine au re- 
vetement des angles de murs formant un angle droit. 
[0029] La figure 8 est une vue en coupe d'un troisieme 
exemple d'execution d'un element modulaire autoblo- 
quant pour le revetement de surfaces courbes ou de 
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surfaces formant des angles quelconques. 
[0030] On se reporte auxdits dessins pour decrire des 
exemples interessants de mise en oeuvre et de realisa- 
tion des elements modulaires autobloquants selon I'in- 
vention. 

[0031] Les elements modulaires homogenes autoblo- 
quants 1 selon I'invention, sont pnMabriques par mou- 
lage d'un materiau tel que platre, ciment, terre cuite, re- 
sine synthetique ou autre, additionne ou non de charges 
de nature diverse (billes de verre ou de matiere plasti- 
que expanse(e), debris et coquilles fossiles, pigments, 
etc.). 

[0032] Leur face de parement presente une pluralite 
de bossages 2 separes par des gorges 3. 
[0033] Les bossages 2 ont I'aspect de moellons ou 
blocs de pierre veritable et leur nombre et dimensions 
peuvent varier, notamment en fonction des dimensions 
des elements autobloquants. Leur conformation peut 
aussi varier, en fonction de Paspect esthetique 
recherche ; ils peuvent, par exemple, presenter un con- 
tour quadrangulaire ou approximativement quadrangu- 
laire imitant une pierre a batir de n'importe quelle nature, 
ou une brique, ou un moellon, ou un contour courbe imi- 
tant un galet, etc... 

[0034] Leur aspect de pierre veritable peut etre ame- 
liore par I'utilisation d'un produit de coloration ou de 
charges du genre susmentionne, dispose(es) dans le 
fond des moules, ou incorpore(es) au materiau de base. 
[0035] La surface visible des gorges 3 peut avoir une 
coloration differente, obtenue lors du moulage, ces gor- 
ges ayant, par exemple, une largeur de Pordre de 4 a 
10 mm etune profondeurde Pordre de 1 a 5 mm, selon 
qu'elles imrtent des joints affleurants ou en creux. 
[0036] Les elements modulaires component des par- 
ties saillantes et des echancrures ou creux permettant 
leur juxtaposition par emboTtement desdites parties. 
[0037] De maniere avantageuse, les elements modu- 
laires component un corps principal 1 a delimite par une 
maille quadrangulaire M, carree ou rectangulaire (figure 
1), ce corps principal se prolongeant, sur deux de ses 
cotes perpendiculaires, par des parties saillantes ou ex- 
croissances 1b, 1b*. D'autre part, !e corps principal 1a 
presente, dans chacun de ses deux autres cotes per- 
pendiculaires, une echancrure 1c, 1c'. Les excroissan- 
ces 1 b, 1 b' et les echancrures 1 c, 1 c" occupent la totalite 
de Pepaisseur des elements 1. 
[0038] Chaque partie saillante 1 b, 1 b' de chaque ele- 
ment est destinee a s'emboiter dans une echancrure 1 c 
ou 1c' d'un element semblable juxtapose ; autrement 
dit, chaque echancrure 1c, 1c' est destinee a recevoir 
une partie saillante 1b ou 1b' d'un element semblable 
juxtapose. En outre, chaque excroissance 1b, 1b' peut 
etre avantageusement recouverte par au moins une 
partie d'au moins un bossage 2, tandis que chaque 
echancrure est conformee et dimensionnee pour loger 
ce bossage ou cette partie de bossage. De la sorte, ledit 
bossage 2 se trouve "noye" entierement ou en partie 
entre les bossages 2 disposes autour de I'echancrure 



I c, 1 c' de Pelement adjacent dans laquelle est emboitee 
ladite excroissance, de sorte que le contour des ele- 
ments ne transparait pas dans les revetements execu- 
tes. 

[0039] Selon une autre disposition caracteristique de 
I'invention, les extremites 1d\ 1e\ 1e", 1f des parties en 
relief 1d, 1e, 1f, respectivement, qui d6limitent les deux 
echancrures 1c, 1c\sont alignees sur deux droites per- 
pendiculaires x, y. Comme le montre la figure 1 , les ex- 
tremites 1 d', 1 e' des parties en relief 1 d, 1 e qui delimitent 
I'echancrure 1c, sont alignees sur une droite y, tandis 
que les extremites 1e", 1f des parties en relief 1e, 1f qui 
delimitent I'echancrure 1c', sont alignees sur une droite 
x formant un angle de 90 degres avec la precedente. 
[0040] Lors de I'execution d'un revetement de facade 
ou de sol, les extremites 1d' et 1e' ou 1e" et 1f'de Pele- 
ment de depart (trace en trait fort de la figure 3) sont 
placees sur une droite horizontale et/ou verticale. Le 
sens de la pose de cet element de depart, definissant 
le sens de pose des elements suivants. 
[0041] Les el6ments modulaires autobloquants selon 
I'invention sont poses sur le sol pour realiser des pava- 
ges, ou sur les murs ou facades pour I'execution de pa- 
rements, par la mise en oeuvre de mdthodes de pose 
appropriees a la nature des supports et des materiaux. 
Pour l'ex6cution de pavements, les elements modulai- 
res peuvent etre simplement poses sur une forme et as- 
sembles par emboitement et jointoyage. Pour I'execu- 
tion de parements, les elements modulaires sont as- 
sembles par emboTtement et fixes sur les facades ou 
autres surfaces, au moyen de materiaux adhesifs ou 
colles ad6quates tels que mortier-colle ou ciment colle, 
etc. 

[0042] Les elements modulaires autobloquants 1A, 
1 B, 1 C, 1 D, .... 1 N peuvent etre tous identiques ou non. 

II est par exemple possible de realiser, par moulage, un 
certain nombre d'elements modulaires ayant une con- 
formation generale identique, mais presentant des bos- 
sages de conformation differente, de maniere a eviter 
une trop grande uniformite decoulant de I'emploi exclu- 
sif d'elements modulaires rigoureusement identiques. 
[0043] Selon une autre disposition caracteristique de 
I'invention, les parties saillantes 1b, 1b' et les echancru- 
res 1c, 1C des elements autobloquants 1 sont confor- 
med et dimensionnes de facon qu'un espace E soit auto- 
matiquement menage entre au moins la portion supe- 
rieure des surfaces laterales en regard Ig, 1g' desdits 
elements, lorsque lesdites parties saillantes se trouvent 
logees dans lesdites echancrures. 

[0044] Le fond de cet espace E est ensuite garni avec 
un materiau de jointoiement 4 choisi en fonction de la 
nature du materiau dans lequel sont realises les ele- 
ments modulaires. De la sorte, les surfaces visibles de 
ce joint veritable, ont un aspect semblable a celui des 
faux joints 3 delimitant les bossages 2 de chaque ele- 
ment modulaire. 

[0045] Apres jointoyage, on ne distingue plus les con- 
tours de chaque element modulaire dans la surface de 
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parement ou de pavement realisee, laquelle presente 
ainsi I'aspect d'une fa9ade ou d'ui\_pavage realise de 
maniere traditionnelle. 

[0046] Afin d'ameliorer le caract6re autobloquant des 
elements modulaires, ces derniers comportent, selon 
une autre disposition caracteristique de I'invention, un 
rebord peripherique 5 sur une portion inferieure de leur 
epaisseur et ce rebord peripherique est dimensionne et 
conforme de fagon que ies parties saillantes 1 b, 1 b' des 
Elements modulaires puissent s'emboTter, sans jeu no- 
table, par I'intermediaire dudit rebord, dans Ies echan- 
crures 1c, 1c 4 , des elements juxtaposes. 
[0047] De maniere preferee, Ies surfaces 5a, 5b, du 
rebord 5 des elements modulaires destinees a se trou- 
ver en contact, lors de la juxtaposition desdits elements, 
sont pentees ou biseautees de maniere complementai- 
re (figure 5). 

[0048] Selon une autre disposition caracteristique de 
I'invention, Ies elements modulaires autobloquants 
comprennent des elements d'angle qui, developpes a 
plat, presentent une conformation identique a celle des 
elements plats. 

[0049] Suivant un premier exemple de realisation (fi- 
gure 6), ces elements d'angle comportent deux portions 
6A, 6B orientees angulairement et se raccordant, de 
maniere preferee, le long d'une ligne L passant par le 
sommet d'une excroissance 1b' et par le fond d'une 
echancrure 1c',cette ligne correspondent, par exemple, 
a une gorge 3' sensiblement rectiligne joignant ledit 
sommet et ledit fond. 

[0050] Lorsque Ies elements sont destines a I'execu- 
tion de parements d'angle de murs ou facades formant 
un angle droit, leurs portions 6A, 6B orientees orthogo- 
nalement peuvent presenter des bossages d'angle 2' 
faisant saillie sur Ies deux faces perpendiculaires des- 
dits elements et imitant I'aspect de moellons d'angle (fi- 
gure 7). 

[0051] Les elements modulaires autobloquants peu- 
vent aussi etre executes de maniere a autoriser leur 
pliage, en fonction des besoins, par exemple le long 
d'une ligne 3', pour la realisation de parements de murs 
ou facades courbes ou d'angles de murs ou fagades se 
rencontrant en formant des angles quelconques. Dans 
ce cas, les elements modulaires sont executes dans un 
materiau non cassant (par exempte : resines, melange 
d'agregats naturels et de resines synthetiques, etc.) et 
la portion flexible de liaison 6C de leurs portions 6A, 6B, 
constituant le fond de la gorge 3, peut avoir une faible 
epaisseur, par exemple de I'ordre de 1 a 4 mm, de ma- 
niere a autoriser ce pliage. Apres pose des elements 
sur les murs ou fagades, les gorges 3' peuvent dtre rem- 
plies avec un materiau de jointoiement pour masquer 
les amorces de brisures visibles eventuelles. 



Revendications 

1. Elements modulaires autobloquants obtenus par 



moulage, pour I'execution de revetements de parois 
ou de pavements, et dont la face de parement pre- 
sente une pluralite de bossages (2) ayant I'appa- 
rence d'une pluralite de moellons ou pierres verita- 

5 bles, separes par des gorges (3) ayant I'aspect de 
joints de parement, lesdits elements modulaires 
presentant, lateralement, des parties saillantes (1 b, 
1b') et des echancrures (1c, 1c') permettant leur 
emboitement reciproque avec des elements modu- 

10 laires semblables juxtaposes, caracterises en ce 
qu'ils comprennent un corps principal correspon- 
dent a une maille quadrangulaire (M) et pr6sentent, 
lateralement, d'une part, une partie saillante ou ex- 
croissance (1b, 1b') sur deux de ses cdtes perpen- 

15 diculaires et, d'autre part, une echancrure (1c, 1c') 
dans ses deux autres cotes perpendiculaires, et en 
ce que lesdites parties saillantes (1b, 1b') et les 
echancrures (1c, 1c') ont une configuration permet- 
tant leur emboitement reciproque avec des ele- 

20 ments modulaires semblables juxtaposes, par sim- 
ple translation dans le plan contenant lesdits ele- 
ments. 

2. Elements modulaires autobloquants suivant La re- 
25 vendication 1 , caracterises en ce que leurs parties 

saillantes (1b, 1b') et leurs echancrures (1c, 1c') 
sont conformees de maniere qu'un espace (E) soit 
menage entre au moins la portion superieure des 
surfaces laterales en regard desdits elements, lors- 
30 que lesdites parties saillantes (1b, 1b') se trouvent 
positionnees dans lesdites echancrures (1c, 1c'), 
lors de I'assemblage des elements. 

3. Elements modulaires autobloquants selon I'une 
35 quelconque des revendications 1 ou 2, caracteri- 
ses en ceque les extremites (1d\ 1e', 1e", 1f) des 
parties en relief (1d, 1e, 1f) qui delimitent les deux 
echancrures (1c, 1c'), sont aligndes sur deux droi- 
tes perpendiculaires (x, y). 

40 

4. Elements modulaires autobloquants suivant I'une 
quelconque des revendications 1 a 3, caracterises 
en ce que chaque excroissance (1 b, 1 b') est recou- 
verte, au moins en partie, par au moins un bossage 

45 (2),tandis que chaque echancrure (1 c, 1 c') est con- 
formee et dimensionnee pour loger ce bossage (2) 
ou cette partie de bossage. 

5. Elements modulaires autobloquants suivant I'une 
50 quelconque des revendications 1 a 4, caracterises 

en ce qu'ils comportent un rebord peripherique (5) 
sur une portion inferieure de leur epaisseur, ce re- 
bord peripherique (5) etant dimensionne et confor- 
me de fagon que les parties saillantes (1 b, 1 b') des- 
55 dits elements puissent s'emboTter sans jeu notable, 
au niveau dudit rebord, dans les echancrures (1c, 
1c') des elements juxtaposes. 
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6. Elements modulaires autobloquants selon la reven- 
dication 5, caracterises en ce que les surfaces 
(5a, 5b) du rebord (5) desdits elements destinees a 
se trouver en contact, lors de la juxtaposition de ces 
derniers, sont pentees ou biseautees de maniere 
complementaire. 

7. Elements modulaires autobloquants selon Tune 
quelconque des revendications 1 a 6, caracterises 
en ce qu'ils comprennent des elements d'angle 
comportant deux portions (6A, 6B) orientees angu- 
lairement. 

8. Elements modulaires autobloquants selon I'une 
quelconque des revendications 1 a 7, caracterises 
en ce qu'ils comportent deux portions (6A, 6B) se 
raccordant par une partie de liaison (6C) de faible 
epaisseurje long d'une ligne (L) passant par le som- 
met d'une excroissance (1b') et par le fond d'une 
echancrure (1c') t cette ligne correspondant, par 
exemple, a une gorge (3') sensiblement rectiligne 
joignant ledit sommet et ledit fond. 

9. Elements modulaires autobloquants suivant I'une 
quelconque des revendications 1 a 8, caracterises 
en ce qu'ils sont executes dans un materiau non 
cassant. 



PatentansprUche 

1. Durch FormguB erhaltene modulare Verbundele- 
mente zum Herstellen von Wand- oder Bodenver- 
kleidungen, deren Fassadenseite mehrere Erhe- 
bungen (2) aufweist, die wie mehrere Bruchsteine 
Oder echte Steine aussehen, die durch Vertiefun- 
gen (3) voneinander getrennt sind, die wie Fassa- 
denfugen aussehen, wobei die modularen Elemen- 
te seitlich vorspringende Teile (1b t 1b') und bogen- 
formige Ausschnitte (1c, 1c') aufweisen, die das ge- 
genseitige Ineinanderschieben von ahnlichen, ne- 
beneinander liegenden modularen Elementen er- 
moglichen, dadurch gekennzeichnet, daB sie ei- 
nen Hauptkorper enthalten, dereinem viereckigen 
Rastergitter (M) entspricht und seitlich an zwei sei- 
ner senkrecht stehenden Seiten einerseits einen 
vorspringenden oder nach auBen gestulpten Teil 
(1b, 1b') und andererseits einen bogenformigen 
Ausschnitt (1c, 1c') an den beiden anderen senk- 
recht stehenden Seiten aufweist, und dadurch, daB 
die vorspringenden Teile (1b, 1b') und die bogen- 
formigen Ausschnitte (1c, 1c') eine Konfiguration 
besitzen, die eingegenseitiges Ineinanderschieben 
der ahnlichen nebeneinander liegenden modularen 
Elemente durch einfaches Verschieben in der Ebe- 
ne ermoglicht, in dersich die Elemente befinden. 

2. Modulare Verbundelemente nach Anspruch 1 , da- 



durch gekennzeichnet, daB ihre vorspringenden 
Teile (1b, 1b') und ihre bogenformigen Ausschnitte 
(1c, 1c') so geformt sind, daB ein Raum (E) zwi- 
schen mindestens dem oberen Abschnitt der Sei- 
5 tenflachen dieser Elemente vorgesehen ist, wenn 
die vorspringenden Teile (1 b, 1 b') beim Zusammen- 
setzen der Elemente in den bogenformigen Aus- 
schnitten (1c, 1c') positioniert werden. 

10 3. Modulare Verbundelemente nach einem der An- 
spruche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB 

die Enden (1d\ le', 1e", 1f) der Reliefteile (1d, 1e, 
1f), welche die beiden bogenformigen Ausschnitte 
(1c, 1c') begrenzen, an zwei zueinander senkrecht 
15 stehenden Geraden (x, y) ausgerichtet sind. 

4. Modulare Verbundelemente nach einem der An- 
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB je- 
de Ausstulpung (1b, 1b') zumindest teilweise von 
20 mindestens einer Erhebung (2) bedeckt ist, wah- 
rend jeder bogenformige Ausschnitt (1c, 1 c') so ge- 
formt und bemessen ist, daB er diese Erhebung (2) 
oder diesen Erhebungsteil aufnimmt. 

25 5. Modulare Verbundelemente nach einem der An- 
spruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB sie 
eine Umfangsrandleiste (5) in einem unteren Ab- 
schnitt ihrer Dicke aufweisen, wobei diese Um- 
fangsrandleiste (5) so bemessen und geformt ist, 

30 daB ein Ineinanderschieben der vorspringenden 
Teile (1b, 1b') der Elemente in die bogenformigen 
Ausschnitte (1c, 1c') der nebeneinander liegenden 
Elemente auf der Ebene der Randleiste ohne nen- 
nenswertes Spiel moglich ist. 

35 

6. Modulare Verbundelemente nach Anspruch 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Oberflachen (5a, 
5b) der Randleiste (5) der Elemente, die sich bei 
deren Nebeneinanderlegen beruhren sollen, in sich 

40 erganzender Weise geneigt oder abgeschragt sind. 

7. Modulare Verbundelemente nach einem der An- 
spruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB sie 

Winkelelemente mit zwei im Winkel ausgerichteten 
45 Abschnitten (6A, 6B) umfassen. 

8. Modulare Verbundelemente nach einem der An- 
spruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB sie 

zwei Abschnitte (6A, 6B) aufweisen, die liber einen 
so Verbindungsteil (6C) geringer Dicke entlang einer 
Linie (L) verbunden sind, die durch den Scheitel- 
punkt einer Ausstulpung (1b') und den tiefsten 
Punkt eines bogenformigen Ausschnitts (1C) ver- 
lauft, wobei diese Linie beispielsweise einer im we- 
55 sentlichen geradlinigen Vertiefung (3') entspricht, 
die den Scheitelpunkt und den tiefsten Punkt ver- 
bindet. 
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9. Modulare Verbundelemente nach einem der An- 
spruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daBsie 
aus einem unzerbrechlichen Material ausgefuhrt 
sind. 



Claims 

1 . Self-locking modular elements, obtained by mould- 
ing, for manufacturing wall or ornamental tiling fac- 
ings, and the facing side of which has several boss- 
es (2) which have the appearance of several real 
pieces of rubble or stones, separated by grooves 
(3) which have the appearance of facing joints, the 
said modular elements having projecting areas (1b, 
1b 1 ) and indentations (1c, 1c') at the sides, making 
interlocking fitting with juxtaposed similar modular 
elements possible, distinguished by the fact that 
they include a main body corresponding to a square 
mesh (M) and have at the side, on the one hand a 
projecting part or an excrescence (1b, 1b') on two 
of its perpendicular sides, and on the other hand an 
indentation (1c, 1c 1 ) in their other two perpendiscu- 
lar sides, and that the said projecting parts (1 b, 1 b') 
and the indentations (1c, 1c') have a configuration 
making interlocking fitting with juxtaposed similar 
modular elements possible, by simple translation 
into the plane containing the said elements. 

2. Self-locking modular elements as Claim 1 , distin- 
guished by the fact that their projecting parts (1b, 
1b') and their indentations (1c, 1c') are formed in 
such a way that a space (E) is created between at 
least the upper parts of the side surfaces with re- 
gard to the said elements when the said projecting 
parts (1b, 1b') are positioned in the said indenta- 
tions (1c, 1c') during the assembly of the elements. 

3. Self-locking modular elements as one of Claims 1 
or 2, distinguished by the fact that the ends (1d\ 1e', 
1 e'\ 1 f) of the parts in relief (1 d, 1 e, 1 f) which delimit 
the two indentations (1 c, 1 c') are aligned on two per- 
pendicular straight lines (x, y). 

4. Self-locking modular elements as one of Claims 1 
to 3, distinguished by the fact that each excres- 
cence (1 b, 1 b') is covered, at least in part, by at least 
one boss (2), whilst each indentation (1c, 1c') is 
formed and dimensioned to seat this boss (2) or this 
part of a boss. 

5. Self-locking modular elements as any of Claims 1 
to 4, distinguished by the fact that they include a 
peripheral edge (5) on a lower portion of their thick- 
ness, this peripheral edge (5) being dimensioned 
and formed in such a way that the projecting parts 
(1b, 1b') of the said elements can be interlockingly 
fitted without any notable play, at the level of the 



said edge, in the indentations (1c, 1C) of the juxta- 
posed elements. 

6. Self-locking modular elements as Claim 5, distin- 
5 guished by the fact that the surfaces (5a ( 5b) of the 

edge (5) of the said elements intended to come into 
contact with each other when the latter are juxta- 
posed are sloping or bevelled in a complementary 
manner. 

10 

7. Self-locking modular elements as one of Claims 1 
to 6, distinguished by the fact that they include angle 
elements comprising two sections (6A, 6B) posi- 
tioned at an angle. 

15 

8. Self-locking module elements as one of Claims 1 to 
7, distinguished by the fact that they comprise two 
sections (6A, 6B) connected by a thin link compo- 
nent (6C), along a line (L) passing through the top 

20 of an excrescence (1 b') and through the base of an 
indentation (1c'), this line corresponding, for exam- 
ple, to an approximately right-angled groove (3') 
connecting the said top and the said base. 

25 9. Self-locking modular elements as one of Claims 1 
to 8, distinguished by the fact that they are manu- 
factured in a material which does not break easily. 
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